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Eberhard Hoesch & Sohne in Diiren, Rhld. 
Heizkorper fiir Verdampf er 

Patentiert im Deutschen Reiche vom 10. November 1929 ab 



Die Erfindung bezieht sich auf gubeiserne 
Heizkorper zum Einbau in Verdampfer, Vor- 
warmer od-er sonstige GefaBe, in denen eine 
Fliissigkeit durch Dampf, Luft, Wasser oder 

5 ahnliche Mittel beheizt werden soil. 

Bishe^ werden derartige Heizkorper in 
Schmiedeeisen, Stahl, Kupfer, Aluniinium 
oder ahnlichem Material verwendet, die aus 

■ einem ganzen Mantel mit Boden und Deckel 

10 bestehen. Die Form bzw. der Querschnitt 
dieser Heizkorper ist meist ein auf die Spitze 
gestelltes Quadrat. Die gegenuberliegenden 
Mantelwande werden diirch in die Wande 
cingewalzte oder mit Vcrschraubungen ein- 

15 gesetzte Rohre verb.undcn. AUe ?.ohre nind 
in Reihen angeordnet, so daB die Rohre jeder 
Rohrreihe sich kreuzen. Durch diese An- 
ordnung der Rohre mit dem Mantel wird im 
Heizkorper ein Hohlraum gebildet, in dem 

ao der Heizdampf oder ein sonstiges Heizmittel 
durch Stutzen im Kanal des Korpers ein- 
geleitet werden kann. Diese Ausfiihrungs- 
form eignet sich jedoch nicht fiir die Ver- 
wendung von GuBeisen, da die Anbringung 

as und Abdichtung der Rohre mit Riicksicht 
auf die stets wechsclnden Tcmperaturen schr 
schwierig ist. 

Man hat bereits versucht, auch gulieiserne 
* Vorrichtungen zu schaffen, bei denen ein 

36 Warmcaustausch zwischen Dampf und Fliis- 
sigkeit als moglich erachtct wurde. Hicr- 
bei hatte man jedoch zu lange ^Laufwege 
fiir die Medien vorgesehcn und auf diese 



Weise die Abdichtung der Laufwcgc, die bei ^ , 
Verwendung von Dampf natiirlich sehr gut 35 
ausgefiihrt sein rnuft, praktisch unmoglich ^ 
gemacht. . 

Nach der Erfindung werden die bestehen-^ 
den Schwierigkeiten dadurch beseitigt, daft' 
man einmal die einzelnen Fiihrungsplatten 40 
zueinander parallel schaltet und dadurch ^ie" 
Laiifwege verringert und daB man zum an^/,^ 
deren die Fiihrungsplatte als Hohlplatte aus^ 
bildet, wobei die naturgemaii allseitig ab-^ 
geschlossenen Hohlraumc der Platte, die 45 
keinerlei besondere Abdichtung bedurfen, alg>' 
Fiihrung fiir das eine Medium dienen. 

Jede Platte hat auf beiden AuBenseitea 
ein Rippensystem, wobei die Richtvmg der 
Rippen auf der einen Seite sich vorzugsweise- 50- 
mit dcrjenigen der Rippen auf der andercn - 
Seite "krcuzen soil. Werden die einzelnqn'' 
Flatten zusammengelegt, so ergibt sich ein 
Heizsystem, bei dem die Rippen der einen 
Platte mit den Rippen gleicher Lage der 55 
andcrcji Platte einen Fiihrungskanal fiir die 
zu beheizende Fliissigkeit bilden. Dabci ist 
es nicht notwendig, daB die Rippen, die 
den zwischen je zwei Flatten liegenden Raum 
unterteilen, vollkommcn aneinanderstoBen, da 60 
cine Dichtung der durch die Rippen gebil- 
deten Einzelkanale nicht notwendig ist. Die 
Hohlriiume der Flatten werden durch in ent- 
sprechcnde Bohrungen eingewalzte Rohre mit- 
einander verbunden. An Stelle dieser Rohre 65 
konnen auch Ankerschraubcn, die durch die 
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entsprechendeii Oflnungcn gczogen sind, zur 
Verbindung dor vorsclucdcnen Flatten be- 
nutzt werden. 

Die beiliegendcn Zcichnungen zeigen ver- 
5 schiedene Ausfiihrungsformen und Einzel- 
hciten dcr Erfindung. 

Abb. I zeigt die beispiclsweisc" Ausfiih- 
rungsform eines dernrtigcn Einzolkorpcrs in 
Ansichtj 
lo Abb. 2 im Schnilt, 

Abb. 3 zeigt die Zusammensctzung zwcier 
Korper. 

Abb. 4 zeigt ein ganzcs Hcizsystem. 

Abb. 5 und 6 zeigen eine Kanimcr zu 

15 dem Heizsystem, 

Abb. 7 und 8 eine besondere Elnrichtung 
an den Heizplatten zur Regulierung dcs 
Dampfeintritts in jede Heizplatte. 

Die einzclnen Flatten sind, entsprechend 

?.o Abb. I und 2, dcrart ausgebildet, daC> sie 
Hohlraumea bcsitzen und auf beidcn AuBen- 
seiten ein Rippensystem. Die Rippen b der 
einen Seite und c der andercn Seite konnen, 
wie Abb. i darstellt, gekreuzt zueinandcr 

25 liegen. Werden die einzebien Flatten zu- 
sammengelegt nach Art, wie es Abb. 3 dar- 
stellt, so bildet sich ein Heizsystem, wie es in 
einer beispielsweisen Ausfiihrungsform in 
Abb. 4 veranschaulicht ist. Die Rippen der 

30 einen Platte bilden mit den Rippen gleicher 
Lage dcr anderen Platte cin System von 
Fiihrungskanalen fiir die zu beheizende Fliis- 
sigkeit. Je nach der Ausbildung der Rippen 
entsteht ein System runder^ viereckiger oder 

35 sonstwie gestaltcter Kanalc. Dabei ist es 
nicht erforderlich, daB die Rippen bei d an- 
einanderstoBeji, da eine Abdichtung dcr Ein- 
zelkanale gegeneinander nicht notwendig ist. 
Die Hohlraumec der Flatten werden durch 

40 eingewalzte Rob re, die in die Ofifnungen e 
eingewalzt werden, untereinander verbunden. 
Die Verbindung der Platte bzw. ihrer Hohl- 
raume kann auch ohne Benutzung von Roh- 
ren in der Weise erfolgcn^ daB Anker- 

45 schrauben durch die Offnungen e hindurch- 
gefiihrt werden. In diesem Fallc werden 
auf die Nebenflachen / der Flatten Dichtun- 
gen allgemein bckannter Ausfiihrung ge- 
legt. Der aus den einzebien Flatten zu- 

50 sammengesetzte Heizkorper erhalt auf der 
einen Seite euie entsprechend ausgebildete 
SchliiBplatte. auf der anderen Seite ein Kopf- 
stiick, das sich ebenfalls dcr Platte anpaBt, 
aber noch mit Stutzen fiir Ein- uiid Aus- 

55 tritt des Heizmittels versehen ist. Damit die 
Flatten jedem gewiinschten Druck wider- 
stehen konnen, konnen in die Hohlraumec 



Stehwarzen beliebigcr Form und Zahl ein- 
gegossen werden. 

Der Heizkorper kann auch durch Doppel-, 60 
Drei- und Mehrfachplatten gebildet werden. 
Bei einer Ausfiihrung als Doppelplatte wiirde 
z. B. die in Abb. 3 dargestellte Doppelplatte 
aus einem Stuck gegossen scin. 

AVie bereits erwahnt, sind die Heizsyslcmc 65 
bisher mit einer Dampfkammcr zur Einfiih- 
rung dcs Dampfcs versehen, die einem Druck 
von mehrcren Atmospharen ausgesetzt wird. 
Es ist dcshalb notwendig, die llachen oder 
gew'olbten Wiindc dcr Kammer zu cntlasten. 70 
Die Entlastung der Wande kann bei der er- 
findungsgemiiB ausgebildeten Form des Heiz- 
systems dadurch erreicht werden, daB in 
cin entsprochendes Formstiick nach Art der 
Abb. 5 und 6 Rohrea eingegossen werden, 75 
durch die der Dampf direkt in die an- 
schlieBenden Heizplatten geleitet wird. Da- 
durch ist es iiberliiissig, den Dampf in eine 
Kammer zu leiten. Vielmehr kann die 
Dampfkammer auch in Fortfall kommen. 80 

Die Ausbildung des Heizsystcms nach der 
Erfindung laBt nun auch eine Regulierung 
des Dampfeintritts zu jeder Heizplatte zu, 
indem nach Art der Abb. 7 und 8 in die 
Offnungen^ kurze Rohrstiicke eingesetzt wer- 85 
den, die cin oder mehrcre eingebohrte 
Locher k besitzcn. Durch die Bemessung 
dieser OlTnungen kann man den Dampf ein- 
tritt derart rcgulieren, daB jeder Platte nur 
so viel Dampf zugefiihrt wird, als derWarme- 90 
abgabe der Platte entspricht. Auch kann 
die Eintrittsoffnung fiir den holier gespann- 
ten Dampf kleincr gchaltcn werden als die 
Austrittsoffnung fiir das Kondenswasser. 
SchlieBlich ist auch im Fallc des RciBens 95 
bzw. Undichtwerdens einer Heizplatte durch 
diese Offnungen die Menge des etwa aus- 
tretenden Dampfes entsprechend begrenzt. 

Paten TAN SPRUCH : 

Aus einzelnen GuBstucken zusammen- 
gesetzter Heizkorper fiir Verdampfer, 
Vorwarmer und andere Warmeaustausch- 
gefiiBc, bei dem durch die Formgebung 105 
der GuBstiicke Fiihrungskanale fiir die 
im Warmeaustausch befindlichen Medien 
gebildet werden, dadurch gckennzeichiiet, 
daB die einzebien GuBstiicke als Hohl- 
platten ausgebildet sind, in denen das no 
cine Medium umlauft, und die an der 
AuBenseite mit Rippen versehen sind, so 
daB benachbarte Flatten Stromungswege 
fiir das andere Medium bilden. 
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